METOXIT

Z‘CAD® Sinterparameter swiss dental zirconia

Die empfohlene Sintertemperatur liegt bei 1.450°C (Tab.1+2) fiir alle Z-CAD Materialien.
Speed-Sintern (Tab. 3) und eine héhere Standard Sinter-Temperatur (Tab. 4) sind méglich.

1)

Aufheizrate °C/min Tmax °C Haltezeit min Abkiihlung °C/min
Einzelobjekte
Alle Z-CAD® 10 1.450°C 120 Natiirliche
Materialien Ofenabkiihlung
(10°C/min)

1.450°C

Einzelobjekte

10°C/min 120 min

10°C/min

>
2)
Aufheizrate °C/min Tmax °C Haltezeit min Abkiihlung °C/min
Briicken
Alle Z-CAD® 5 1.450°C 120 Natiirliche
Materialien Ofenabkiihlung

(5°C/min)

1.450°C
Briicken und
Einzelobjekte

120 min

>
3)
Aufheizrate °C/min Tmax °C Haltezeit min Abkiihlung °C/min
Speed
Alle Z-CAD® 35 1.530°C 30 max. 45°C/min
Materialien
A 15307
Einzelobjekte und Briicken bis 3 Glieder;
24 Glieder entsprechend der
zahntechnischen Situation
4) . . - . .
Aufheizrate °C/min Tmax °C Haltezeit min Abkiihlung °C/min
Sinter-Bandbreite
Alle Z-CAD® 1) +2) 1.450°C-1.550°C 1) +2) Natiirliche
Materialien Ofenabkiihlung

Alle Z-CAD® Materialien kénnen zwischen 1.450°C und 1.550°C gesintert werden. Die Anforderungen
der IS0 6872:2019 an die Biegefestigkeit werden vollumfanglich erfiillt. Abhdngig vom gewdhlten Metoxit AG
Ofen-Typ kann die Transluzenz und die Farbsattigung individuell beeinflusst werden.
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